NAVOD NA POUZITIE OVLADANIA
DO ZVRATNYCH MEDOMETOV HE-01 s napajanim 12V

Automaticka riadiaca jednotka rady MINIMA j uréena pre riadenie procesu vytacania medu
prostrednictvom medometov rady MINIMA. Je vybavena prepinacom ,,0/1“ a sluZi na vypnutie ovladania
(poloha “0”) a zapnutie ovladania (poloha “1”). Riadiaca jednotka je napajana menovitym napatim 12V.

PRIPOJENIE K MOTORU

Zapojenie motora k ovladaniu sa zabezpecuje
EURO konektor

prostrednictvom pripojovacieho EURO konektora.

NAPAJACIE SVORKY NA 12V

Cervena (+) na pripojenie ku kladnému pdlu zdroju napéatia
Cierna (-) na pripojenie ku zdpornému pélu zdroju napitia

A Bezpecnostné opatrenia — elektricka siet

1. Vymenu poskodeného privodného alebo prepojovacieho kabla by mala vykonat kvalifikovana osoba
alebo servisny zastupca firmy. NepouzZivajte medomet v pripade poSkodeného napajacieho kabla
alebo niektorej z jeho castil

3. Pred zapnutim medometu sa uistite, Ze ovladaci panel je vypnuty. Ovladaci panel by mal byt
nastaveny na O.

4. Uistite sa, Ze menovité napatie medometu a napajania si kompatibilné (batéria alebo zdroj napétia
od firmy Lyson).

5. Prizapajani zariadenia do elektrickej siete budte opatrny. Ruky musia byt suché! Miesto na ktorom
je medomet umiestneny musi byt tiez suché!

6. Chrante motor a riadiacu jednotku pred navlhnutim (aj pocas skladovania)

Napajaci kabel udrzujte daleko od tepla, ostrych hran a dbajte o to, aby sa neposkodil.
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Popis programového ovladania jednotky HE-01
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Riadiaca jednotka je vybavena navigaénymi tla¢idlami ,PLUS“, , MINUS“ alebo tla¢idlom ,,ON/OFF“

Charakteristika ovladania:
Ovladanie ma 12 programov. Programy su nasledovné:

Rucné: jeden v pravo, druhy vlavo

~ - MAN. ~ - MAN.

RUCNA PRACA VPRAVO RUCNA PRACA VLAVO
Program P-AUTO: umoZni nastavenie Program 1-9 AUTO: vyrobcom danych 9 programov
vytacania medu podla vlastnej potreby. (iba pri medomete s priemerom 9720 alebo 800 mm)

P- AUTO 1- AUTO

AUTOMATICKA PRACA AUTOMATICKA PRACA
oD, 1-AUTO“ PO ,9-AUTO“

Spustenie a vyber programu
Po zapojeni medometu do elektrickej siete prepnite spinac z polohy 0/1 do

[: - MAN polohy,1“.

Ak chcete spustit program ru¢ne alebo chcete spustit jeden z automatickych
programov — program vyberte pomocou tla¢idiel ,,PLUS“ alebo , MINUS“

@ @ . a nasledne stlacte tlacidlo ,ON/OFF“. V pripade ru¢nych programov
stla¢enim tlacidla ,,PLUS” alebo ,,MINUS“ nastavite rychlost otacania ko3a v

lub Yy %. Tlagidlom ,ON/OFF“ ko§ zastavite.




Programovanie prace ,,P-AUTO"
Procesny reguldtor HE-01 umozZnuje zadat jeden vlastny technologicky

cyklus ,,P-AUTO. Programovanie vlastného cyklu prebieha v menu

‘ ‘ LYSON HE- 01| ‘ ) )
‘ nastaveni programovania.

Aby sme si vedeli naprogramovat tento technologicky cyklus musime
@ @ @ vstupit do konfiguracie a programovania. Najskor vypnite na ovladani

My o dh medometu spinac ,0/1“, pockajte par sekind a potom znova stlacte

spinac ,,0/1“.

Vstupte do reZzimu konfiguracie a programovania.

Sposob vstupu do programovania vdm znazornuje vyssie uvedenych obrazok.

Ked' spustite ovladanie objavi sa na fom nazov vyrobcu a typ zariadenia, nasledne sucasne stlacte
a podrzte tlacidld ,PLUS“ a , MINUS“ kym sa na displeji neobjavi napis ,Prog” — tj. programovanie.
Programovanie ,,P-AUTO" sa sklada zo Styroch krokov, ktory ¢as prace je rovnako dlhy.

Okrem toho kroky 1a 2 a kroky 3 a 4 su charakteristické rovnakou rychlostou vytac¢ania medu.

‘ t=4m Prvy parameter:
»t“ = je celkovy ¢as prace medometu vyjadreny v mindtach. Parameter nastavime

O @ . pomocou tlacidiel ,PLUS“ alebo ,, MINUS“.

Programovanie — nastavenie celkového ¢asu cyklu (nastavime od 3 do 15 mindat).

Cas trvania kazdého zo $tyroch krokov je celkovy €as trvania cyklov vydeleny $tyrmi — napriklad: t=4
minuty, kazdy krok trva jednu minutu.

Nastavenie potvrdime tlac¢idlom ,,ON/OFF“.

Druhy parameter:

’ s2= max ‘ »S1“ —t.j. rychlost vyta¢ania medu pocas kroku 3 a 4. Parameter nastavite
pomocou tlacidla ,PLUS“ alebo , MINUS*.

@ @ wor  Nastavenie potvrdime tlacidlom ,,ON/OFF“.

Programovanie — nastavenie od 25% do 100%. 100% nastavenie je oznacené ako ,,max“.

‘ z Treti parameter
| $1=55% e ) ,
»S$2“ t.j. pocet otdcok koSa medometu pocas 3 a 4 kroku. Parameter nastavime
pomocou tlac¢idiel ,,PLUS“ alebo ,MINUS“. Nastavenie potvrdime tla¢idlom

‘9 @ @ ,LON/OFF“,

Programovanie - nastavenie od 25% do 100%.100% nastavenie je oznacené ako ,,max“.

Stvrty parameter:

[ d=15 | »d“=Caszrychlenia (rozsah od 5-25) optimalne zrychlenie 15. Parameter nastavime

pomocou tlacidiel ,PLUS“ alebo ,MINUS“. Nastavenie potvrdime tlacidlom



Programovanie — definovanie dynamiky zrychlenia motora (nastavenie od 5-25).

5- motor zrychluje pomaly

25- motor zrychluje rychlo.

Nastavenie ma vplyv na dynamiku motora a nezalezi od vybraného cyklu alebo druhu prace.

Spravny smer =P —» S1
Spravny smer = L
Spravny smer=L —» S2
Spravny smer =P

Sprdva ,,OK...“ signalizuje koniec programovania, nasleduje restartovanie ovlddania. Medomet je
pripraveny k praci.

Preddefinované automatické cykly
Ovladanie HE-01 ma 9 vyrobcom nastavenych cyklov vyta¢ania medu.

Parametre kazdého cyklu st zhrnuté v nasledujucej tabulke.
Programovatelny cyklus (P-AUTO), v tabulke su predvolené hodnoty.

Cyklus Cas trvania cyklu/kroku Rychlost krokov Rychlost krokov
la2 3a4
1-AUTO | 3 min./(45 sek.) 40% 85%
2-AUTO | 3 min. 30 sek./(52,5 sek.) 40% 85%
3-AUTO | 4 min. / (60sek.) 50% 90%
4-AUTO 4 min. 30 sek./(67,5 sek.) 50% 90%
5-AUTO | 5 min. /(75 sek.) 55% 95%
6-AUTO 5 min. 30 sek./ (82,5 sek.) 55% 95%
7-AUTO | 9 min./ (135 sek.) 60% 100%
8-AUTO 9 min. 45 sek./ (146,2 sek.) 60% 100%
9-AUTO 10 min. 30 sek. (157,5 sek.) 60% 100%
P-AUTO 4 minuty / (60 sek.) 55% 100%




